SUQUIPINT PRIMER MSGA

imprimacién de anclaje a base de resinas epoxi en medio solvente y no solvente para pavimentos de hormigén,
ceramica, etc.

Caracteristicas

Todas las imprimaciones de SUQUIPINT PRIMER son liquidas, de dos componentes y que endurecen por
reaccion quimica.

Tipos de imprimaciones:

Existen 8 tipos de imprimaciones que cubren toda la gama de posibilidades que pueden presentarse en el momento
deproceder ala ejecuciéon de un pavimento.

Lasimprimacionesllevan todas el nombre genéricode SUQUIPINT PRIMER seguido deunas siglas quelas
identifican para cada aplicacion determinada.

MS - Medio solvente
GA - Granadherencia.
FH - Fondoshimedos.

Un criterio de seleccion podria ser el siguiente:

SUPERFICIES SECAS

4% dehumedad maximo a 1 cm. de profundidad.

- Superficies nada porosas: GA
- Superficies pocoporosasy consistentes: MS-GA
- Superficiesporosasy consistentes: MS
- Superficiesmuyporosaseinconsistentes: MS

SUPERFICIES HUMEDAS

Mésde 4% dehumedad o con posibilidad de remontes.

- Superficiesnadaporosas: GA-FH
- Superficies pocoporosasy consistentes: MS-GA-FH
- Superficiesporosasy consistentes : MS-FH
- Superficies muy porosas e inconsistentes : MS-FH

Con todas ellas se consigue un secado al tacto entre las 12-24 horas, y si se ha hecho una buena seleccién, se
obtendra una extraordinaria adherencia al soporte y un endurecimiento en profundidad del mismo ( con los tipos
MS).

Propiedades del producto aplicado

Extraordinaria adherenciaal soportey endurecimiento en profundidad del mismo.
Altaresistenciaquimicaymecénica.




Aplicacion

Los soportes deben ser limpios, el maximo de secos y estar exentos de liquidos de curadoy materias extrafas.
Elhormig6n debe tener un minimo de 28 dias de fraguado, especialmente con los tipos que no son FH.

Elprocesorecomendado es el siguiente:

Limpieza de superficies mediante cepillo metalico rotativo odisco abrasivo.

Aspiracion de polvo.

Aplicacionde solaodos capas SUQUIPINT PRIMER segtn soporteytipodeimprimacién. Parala

limpieza de herramientas emplear DISOLVENTE EPOXY.

Aplicacion de dos 0 mas capas con distinta cantidad de diluyente en los tipos MS hasta conseguir un brillo superficial
uniforme.

Emplear inicamente DILUYENTE SUQUIPINT PRIMER MS.

Los intervalos de tiempo para la aplicacion de las capas de imprimacion o de acabado son los siguientes, varia en
funcién del tipo de imprimacion pero se puede tomas las siguientes referencias:

TIPOS MS minimo de 8 horas entre capay capa.

Al tratarse de un producto de dos componentes deben de mezclarse previamente respetando las proporciones de
mezcla. Para ello, se procederadelaforma siguiente:

Homogeneizarloscomponentesporseparado.
Verter el componente B en el A y mezclar intimamente por medio de un agitador de velocidad lenta.
Noaplicaratemperaturas inferiores a +10°C, ni con humedades ambientales superiores al 70%.

Todaslasimprimacionespuede suministrase aceleradas tipo AC.
Noaplicarsilas condiciones climatologicas son adversas (posibilidad dellover, nevar, etc...).

Rendimiento

Elrendimiento depende muchodel estadodel soporte.
Sobre fratasadofino el consumomedio aproximadoseradeunos 0,300 kg/m?2.

Suministro

SUQUIPINT PRIMER PROPORCION

CONCRETE DEMEZCLA JUEGOS DE

MS 2A/1B 2A/1B -10A/5B
MS-FH 225A/1B 2,25/1B - 11,25A/5B
MS-GA 2A/1B 2A/1B -10A/5B
MS-GA-FH 2A /1B 2A/1B -10A/5B
Almacenamiento

Méximo de 6 meses en envases originales, bien cerradosy al abrigo delas inclemencias del tiempo.




Higiene y seguridad

Lostipos MS contienendisolventesinflamablesytoxicos.

Evitar el contacto con la piel, los ojos y la ropa.

No comer ni fumary mantener el local ventilado.

Lavarse con aguay jab6n en caso de contacto prolongado.

Respetarlasnormas elementales paralamanipulaciénde productosinflamables.

Eliminacion de residuos

Paralaeliminacion delos mismos se ha de seguir la Normativa Medio Ambiental Local.




