ANTICALÓRICA SP

 PINTURA ANTICALÓRICA
Propiedades:

Se trata de una pintura anticalórica formada fundamentalmente a base de resinas de Titanato polibutilo y pigmentos termoestables exentos de plomo , especiales para la preparación de pinturas que tengan una gran resistencia a temperaturas hasta 600ºC . 

· Secado muy rápido.
· Buen endurecimiento.
· Buena flexibilidad .
· Gran resistencia al rayado una vez polimerizada la película.
· Excelente adherencia.
· No contiene plomo ni otros metales pesados.
· Buen poder de cubrición.

· Durabilidad del brillo y del color.

· Facilidad de aplicación y repintado.

· Termoestabilidad .

· Resistencia a temperaturas elevadas: Negro : 600ºC    Blanco: 350ºC

· Adhiere perfectamente sobre las pinturas utilizadas en la fabricación de materiales anticalóricos.

Propiedades Físicas:

Tipo Ligante




:  Titanato Polibutilo.

Color





:  Negro , blanco .

Brillo 60º (ASTM D-523  ISO 2813  )
:  <10%

% sólidos (ASTM D-1644  ISO 1515 )
:  24%±2 ( en peso )

Densidad (ASTM D-1475  ISO 2811)
:  0,95

Viscosidad (ASTM D-1200  ISO 2431)
:  31±3 segundos Copa Ford2

Secado al tacto ( ASTM D-1640  ISO 1517 ):  5’

Secado total ( ASTM D-1640  ISO 1517 )
:  20’

Espesor de capa seca ( ASTM D-823  ISO 2808 ):  15 micras por capa

Dureza Persoz ( ASTM D-4366  ISO 1522 )
:   - 

Dureza ( Lápiz ASTM D-3363)                               :   6 H

Finura ( ASTM D-1316  ISO 1524  )


:  < 10 micras

Adherencia (ASTM D-3359  ISO 2409 )

:  5 B

Niebla Salina ( ASTM B-117  ISO 4628/1 )
:  en función de la imprimación

Rendimiento teórico
( pintado en continuo ):  2 m² para aerosol  400 ml






:  1 m² para aerosol  200 ml

Diluyente




:  mezcla aromáticos

Vida del producto



:  >2 años

Condiciones de aplicación


:  Tº  ambiente mínima 8ºC






:  Tº  superficie 5ºC






:  Humedad Máx. 85% R.H.P

Resistencia del pintado al calor

: 350ºC-600ºC

· Todas las pruebas de dureza y adherencia han sido realizadas sobre placas de aluminio.

Aplicaciones y Modo de Empleo:

Muy adecuado especialmente para piezas sometidas a diferentes estadios de choque térmico.

· Instalaciones industriales.

· Conductos de fluidos calientes.

· Bloques de motor.

· Estufas.

· Calderas.

· Tubos de escape.

Agitar muy bien el aerosol antes de usar, aproximadamente un minuto después de oír el ruido del mezclador.

Aplicar sobre superficies limpias y secas. Eliminar la corrosión con un cepillo de alambres y  prever una imprimación antioxidante si se considera necesario. 

Aplicar en capas finas para obtener mejores resultados, siempre es mejor tres capas finas que una de gruesa, repintable a los cinco minutos con la misma pintura.

Invertir el aerosol para purgar la válvula tras el uso, si se atasca el difusor reemplazarlo por uno de nuevo.

No aplicar sobre equipos conectados y utilizar en áreas  bien ventiladas.

Solicite fichas de seguridad.

No utilizar sobre los materiales que tengan contacto directo con los alimentos.

Envasado:

                                                                                                                                                                                                                          Resistencia del envase al calor


: < 50ºC

Propelente





:  GLP –  HC  C3-C4

ENVASE(ml) 

PRODUCTO (g.)

GAS(ml)

400



190



185

200



95



95

STANDARD
CONCEPTO


UNIDADES

27,2  ±  0,2

Ø expansión


      mm


5,2    ±  0,2

profundidad


      mm

3,5    ±  0,2

Presión  a 20ºC(ASTM D-3070)  bar


Embalajes:

Aerosol: 400 ml


Aerosol:200 ml.

Caja: 12 Unidades.


Caja: 12 Unidades

Observaciones:

Las sugerencias y recomendaciones sobre la manipulación y utilización de nuestros productos responden a nuestro más leal saber y entender en el momento de redactar la presente hoja técnica. No nos hacemos responsables de cualquier posible negligencia en su manipulación ni en cuanto a los resultados obtenidos o perjuicios que se derivarán de su empleo inadecuado.

