                                          REFRI COR

                                            ACEITE DE CORTE
Propiedades:

Aceite de corte para emplear puro, de aspecto claro y transparente, muy refinado, con aditivos clorofosforados y de extrema presión. Entre sus cualidades principales cabe destacar: 

- Excelente engrase y conservación de máquinas. 

- Mínima formación de humos. 

- Perfecta visibilidad en el trabajo por su color claro y transparente.

- Sus cualidades humectantes permiten que se forme una película entra la herramienta y las piezas que se mecanizan.

- Gran poder refrigerante y antiséptico total.

Propiedades Físicas:

Color:                           Marrón claro, transparente

Densidad a 15ºC:         0,870/0,880

Naturaleza:                  Aceite mineral con aditivos

Viscosidad ºE a 50ºC:  2,2/2,4

Punto inflamación:       >180º C.

Punto anilina:               >90º C.

Corrosión en acero:     Cumple norma CETA-20516

Corrosión en cobre:     Cumple norma CETA-20521

Oxidabilidad:               Cumple norma CETA-20529

Aplicaciones:

Para el mecanizado de aceros duros, inoxidables, aleaciones de cobre y toda clase de metales en tornos automáticos, fresas, talladoras de engranajes, brochadoras, etc.

Dada su calidad y la naturaleza de sus aditivos, no puede provocar perturbación alguna en caso de ser mezclado con otros aceites de corte.

Observaciones:

Las sugerencias y recomendaciones sobre la manipulación y utilización de nuestros productos responden a nuestro más leal saber y entender en el momento de redactar la presente hoja técnica. No nos hacemos responsables de cualquier posible negligencia en su manipulación ni en cuanto a los resultados obtenidos o perjuicios que se derivarán de su empleo inadecuado.

